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SAMMANFATTNING

Att ett kirurgiskt instrument dr rent ar kritisk
for patientens och vardgivarens sikerhet. Det ér
viktigt att komma at instrumentets alla delar for att
sakerstilla renheten. I denna studie har saxar av tre
olika fabrikat, vilka varit i anvindning lika lange,
jamforts avseende korrosion samt mojligheten att
ta loss ledskruven och huruvida detta rutinméssigt
utfors vid service. Det ar viktigt att undersoka
korrosion da denna orsakar att smuts lattare fastnar
i svardtkomliga ytor och i sin tur leder till annu
mer rost som forstor instrumentet. Korrosion pa en
kirurgisk sax gor att dess livstid minskar avsevirt.

Rengorbarhet  och  korrosionskdnslighet  &r
egenskaper som bor tas stor hinsyn till vid
bestillning av kirurgiska instrument for att
erhalla basta sdkerhet, lagsta livstidskostnad samt
miljovinligast alternativ.

INLEDNING

Fordelarna med att anvidnda kirurgiska saxar vid

dissektion ar vilkdnda. Saxar:

o Ar sikra att anvinda i erfarna hinder

» Medger kirurgiskt kontrollerad precision

» Kan med stingda blad anvéndas for s.k. trubbig
dissektion och diatermi, samt

o Kan med stingda blad perforera viavnad och
sedan genom att 6ppna bladen vara en hjélp for
att erhalla dissektion i ett korrekt plan'.

Bild 1: Kirurgiska saxar (bild tillhor Stille AB)
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SYFTE

Syftet med denna studie var att undersoka korrosion
och rengorbarheten i leden pa kirurgiska saxar, da
dessa faktorer kan paverka bdde patientsikerheten
och instrumentens livsldngd.

METOD

Personalen vid operationsavdelningen pa ett
nordiskt sjukhus plockade ut saxar av tre olika
tabrikat som hade en kdnd élder pa ca 2 ar. Ytan i
saxarnas led (nya samt 2 dr gamla) undersoktes
sedan av personalen. Samma saxar fotograferades
sedan av en yrkesfotograf.

Jamforelse gjordes avseende:

1. Mojlighet att ta bort ledskruven for rengéring i
samband med service.

2. Service-tillgidnglighet

3. Ytansjamnhetiomradetkringledskruven (jamn
— latt att rengOra; grov — svarare att rengora)

RESULTAT

Tre Europeiska fabrikat av saxar for flergangsbruk
valdes ut (2 tyska, 1 svenskt). Endast ett fabrikat (A)
tog bort ledskruven i samband med normal service
och kunde pa detta sitt fa dtkomst till hela den inre
ledytan. Vid ndrmare undersokning visade det sig
att detta fabrikat ocksa var det enda som hade en helt
jamn yta inne i leden utan nagot spér av korrosion.

Saxled

Bild 2: Rengorbarhet i saxleden
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Bild 3 : Korrosion?

« Hogglanspolerad for
att motstd korrosion

 Service erhalls for
attbibehalla den jamna
och rengorbara ytan

o Ledskruv kan tas bort

(gors rutinmassigt vid
service)

Bild 4: Ny sax av fabrikat A (Tillhor Stille AB)

RENGORBARHET FABRIKAT A FABRIKAT B FABRIKAT C
Mojlighet att ta bort ledskruv Ja Nej Nej
Service erhalls for att bibehalla jamn yta Ja Nej Nej
Grov yta eller spar av korrosion Nej Ja Ja

Resultattabell: Rengorbarhet for 3 kidnda saxfabrikat (samtliga europeiska)
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Bild 5: Fabrikat A med ledskruv som tas bort vid
normal service

DI1SKUSSION

Sakerhet
Instrumentens rengorbarhet och sterilitet ar av
hogsta vikt for alla inblandade kring operation.

Teoretiskt skulle man kunna forvénta sig att alla
kritiska instrument med rorliga delar kan tas isdr for
rengoring och kontroll av ytorna for att sakerstilla
att de haller sig jamna (och latta att rengora).
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Bild 6: Annat fabrikat (2 ar gammal)

Undersokningen av dessa saxar av véilkdnda fabrikat
visar att ett fabrikat ar forsett med lostagbar ledskruv
for att underlétta rengoring och service av ledens
svaratkomliga ytor. Att kunna ta bort ledskruven
vid normal service dr viktigt da detta mojliggor
tullstaindig rengdring och justering i samband med
slipning. Detta medfor:

Saxbladen kan slipas ménga ganger samt aterjusteras,
vilket forldnger saxens livstid dd den kan slipas ett
stort antal gdnger utan att dndra form. Man kan
tanka sig att bladen pa andra fabrikat efter ett antal
slipningar forandrats i sin form sa att det blir svart
att bibehalla god klipprestanda. Om ledskruven
inte kan tas bort (eller inte gors sa vid normal
service) kommer operationspersonalen efter en
tid inte langre att godkdnna saxens egenskaper och
prestanda.

Leden och bladen kan é&terstdllas till i princip
nyskick med en yta utan repor och ojaimnheter dér
smuts kan samlas.
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Livstidskostnad

Smuts och féroreningar leder till korrosion.

Det ar viktigt att ha kontroll pa korrosion da
denna medfor att ytan blir ojamn och latt samlar
fororeningar, vilka ar svéra att fa bort vid rengoring.
Korrosion gor att instrumentet aldras och livstiden
minskar dramatiskt.

Miljo

Lang Livstid ar viktigt inte bara av ekonomiska skal,
utan dven for miljon. En studie som jamforde ett
antal flergangsinstrument av tyskt ursprung med
tyska och pakistanska engéngsinstrument visade att
flergangsinstrumenten har mindre miljopaverkan.
Aven om det gar at mer energi for att tillverka
dem kompenseras detta med marginal da de kan
anvandas tusentals ganger’.

SLUTSATS

Rengorbarheten pa kirurgiska instrument é&r
kritisk for patientens och vérdgivarens sdkerhet.
Att kunna komma at svara ytor for att sdkerstilla
att de blir rena dr optimalt. Designegenskaper som
gor ett instrument mindre kinsligt fér korrosion
ar en fordel. Dessa egenskaper bor tas stor hansyn
till vid bestéllning av kirurgiska instrument for att
erhalla basta sdkerhet, lagsta livstidskostnad samt
miljovénligast alternativ.
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